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成果简介：

本项目研制的 ASDNT1005G&1608G系列 SMD车规级 NTC热

敏电阻，生产过程采取全自动化生产设备，重点工序如印刷、叠

层、切割、烧结、分选、编带等均采用国际领先技术，产品的高

性能及一致性得到保证，同时批量化制造有效保障了产品的经济

效益。

本产品的创造性和先进性体现在：

1.将负温度系数热敏电阻的浆料流延成膜片，在所述膜片上

采用网版印刷的方法印刷电极，烘干后进行叠层，制作成预定厚

度的 bar块并进行压制、切割、烧结；

2.在所述烧结后的产品进行玻璃浆料的涂覆，对涂覆好玻璃

浆料的产品进行烧制，该涂覆层可以解决①长期高温使用电性漂

移严重的问题：②耐湿能力较差的问题；③机械强度较差的问题；

④电镀液对瓷体表面的腐蚀，爬镀的问题；

3.瓷体涂敷后，在端头引出端制作外电极，外电极材料包括

银浆或银钯浆，端电极烧制完成后进行电镀铜、镍、锡。电镀铜



层的特点在于硬度较软（HV 约 100~200），延展性优异，而电

镀镍层硬度较高（HV300~600），延展性中等但是脆性比铜大，

所以电镀铜很好的弥补了镍层与银层结合力不足的问题。

主要的技术性能指标：

1.电性性能指标，R25、B（25/50）、B（25/85）、最大工

作电流、响应时间、耗散系数、最大功率均达到国际先进水平；

2.AEC-Q200可靠性性能达到国际先进水平；

3.使用温度-40~+150℃也达到国际先进水平。


