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成果简介：

本项目重点研制并量产了 AMWPB 系列新型涂覆式结构的

功率电感。该类电感主要作用是储能和滤波，广泛应用在智能驾

驶、智能座舱、BMS、电机电控等车载市场领域。随着电动汽车

的全民普及化，以及物联网的快速发展，其用量正在迅速增加。

随着汽车功能不断增强和物联网逐步普及，车载功率电感预计市

场容量在 100亿 RMB左右，且预计未来市场容量仍将保持 10%

的增长。

本项目研制的 AMWPB 系列功率电感，主要由磁芯、线圈、

磁性胶水以及 Base 底座构成。相比于传统的涂覆式电感，新型

电感结构使用了 Base 底座代替了金属化电极结构。Base 底座包

括胶材部、金属卡扣和金属引出部。电感的电极置于 Base 底座

内部，金属引出部与电极相连。Base 金属引出部与线圈通过激

光焊接形成导通，从而使金属引出部、线圈和 Base 卡扣形成电

连接。相比传统的涂覆式电感，新型涂覆式电感采用局部的激光



焊接，代替传统的高温浸锡焊接。从理论上避免了磁芯生产过程

中经历超过 230℃或以上的高温，减少高温对磁体材料的影响。

本产品的创造性和先进性体现在：

1.压扣结构及激光焊接技术。BASE 与引线连接的部位采用

压扣结构设计，确保激光焊接前 BASE和引线充分贴合，从而大

幅提升激光焊接时的一致性，提升焊接可靠性。使产品满足跌落

试验和 50g 以上的高频振动。

2.高磁导率胶水材料。传统的磁性胶水由于工艺技术限制，

磁导率较低，导致电气特性和屏蔽效果较差。顺络基于全新的高

磁导率磁性胶水体系，高温负载寿命可达到 2000 小时以上，温

度等级 150℃，提高了产品的电气特性、屏蔽效果和环境可靠性

能力。

3.高磁导率胶水涂覆技术。针对磁导率提升带来的高粘度胶

水涂覆问题，相比传统的内部螺旋结构方案，顺络提出了新的压

力点胶机抹匀技术，确保胶量的稳定性和电气性能的一致性。

4.解决传统涂覆式电感电极平整度较差问题。传统涂覆式电

感的电极是高温浸锡后经过按压等后处理形成，其电极表面较粗

糙，平整度较差。顺络 AMWPB 系列电感电极为金属金属电极结

构。底座由金属引出片、产品电极和塑胶底座构成，金属引出片

与电极在塑胶底座内部连接，电极为五金冲压成型工艺，精度高，

电极平整度可以控制在±0.08mm以内。

5.解决传统涂覆式电感高温浸锡后的磁芯暗裂和短路问题。

传统涂覆式电感采用浸锡焊接，但 300~400℃的高温极易导致磁

芯暗裂，且高温传导至线圈(温度等级 180℃)可能导致铜线漆包



膜熔损，造成短路。而 AMWPB 系列采用激光焊接工艺，从工艺

设计消除了暗裂和短路问题。


