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随着全球显示产业向“高精度、柔性化、大尺寸”升级，2018

年全球液晶显示面板市场规模达 1200 亿美元，其中 OLED 柔性

屏需求增速超 50%。在显示面板制造流程中，成品清洗是保障质

量的关键环节——切割、成型后的液晶板表面残留的碎屑、油污、

粉尘，若清洗不彻底会导致后续组装出现显示不良、电路短路等

问题，行业平均不良品率超 10%。

然而，传统清洗方式存在三大痛点：

①人工清洗效率低（单块板耗时超 30秒）、洁净度不稳定

（仅 85%）；

②半自动化清洗设备参数固定，无法适配 LCD与 OLED 不同

材质需求，柔性屏清洗损伤率超 5%；

③水资源浪费严重，每吨水仅清洗 200块板，不符合绿色生

产要求。同时，国外先进清洗控制软件（如日本京瓷）单套售价

超 40 万元，国内中小显示企业难以承受，技术升级受阻。

在此背景下，公司于 2018年 6 月启动“成品自动清洗控制



软件技术” 研发项目，旨在通过自主创新解决行业痛点，填补

国内“高精度、低成本、绿色化”显示成品清洗控制软件的空白。

该成果聚焦液晶显示（含柔性屏）清洗环节，提供 “高效 +

节能 + 低损” 一体化解决方案：首创“材质-污染度-参数”映

射模型，实时采集压力、水温等数据动态调参，柔性屏损伤率低

至 0.3%-0.5%；构建“识别-判断-调整”洁净度闭环体系，0.01mm

级污染物识别率超 95.3%，3 个月将二次清洗率降至 3%；开发

水资源分级循环模块，利用率提升 55%-60%，年节水 9600 吨/8

线。性能对标领先：单块板清洗耗时 18-20 秒，洁净度达标率

99.2%-99.5%，兼容 8 品牌喷淋 / 超声设备，响应速度≤80ms，

成本仅为国外产品 1/3，远超国内同类技术。


