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成果简介：

随着全球显示产业向“高精度、轻薄化、异形化、柔性化”

快速迭代，液晶显示面板（尤其是 LED性屏）已成为智能手机、

可穿戴设备、智能电视等终端产品的核心组件。据中国光学光电

子行业协会数据，2018年全球液晶显示面板市场规模达 1200亿

美元，其中异形全面屏、柔性屏需求增速超 50%。但在显示产业

链中游制造环节，液晶板切割工艺面临三大核心痛点：

精度需求与技术瓶颈矛盾：异形屏、柔性屏对切割精度要求

提升至±0.05mm 级，传统人工编程或半自动化软件精度仅±

0.1mm，易导致材料损耗率超 5%，无法满足市场需求；

设备兼容与效率瓶颈：显示企业普遍采购不同品牌 CNC 切

割设备（如发那科、西门子），但现有软件多为设备专属，无法

跨品牌协同控制，多批次订单生产效率低下；

成本与自主化矛盾：国外高精度数控切割软件（如德国倍福）

单套售价超 50万元，且维护成本高，国内多数中小显示企业难

以承受，导致技术升级受阻。



在此背景下，公司结合自身在显示领域的技术积累，于 2018

年启动“CNC液晶板切割控制软件技术”研发项目，旨在通过自

主创新解决行业痛点，填补国内“高精度、低成本、强兼容”显

示切割控制软件的空白。

CNC液晶板切割控制软件技术，聚焦液晶板（含柔性屏）切

割环节，提供“高精度+高自动化”一体化解决方案：首创“基

于轮廓特征的分段补偿算法”，结合液晶板物理特性实时调整路

径，实现±0.03-±0.05mm切割精度，较行业提升 20%；构建“设

备 -工艺 -质量”三位一体监控体系，异常识别准确率达

96.2%-97.5%；开发通用协议转换模块，兼容 8 类主流 CNC 设备，

支持 3 台协同控制，生产效率提升 40%。

技术性能全面领先，切割误差、生产效率、材料损耗率等 7

项指标均超额完成目标，指令响应≤50ms，-5℃至 10℃环境稳

定运行。与同类技术比，精度接近德国倍福等国外产品，成本仅

为其 1/3，功能完整性、行业适配性远超国内中小厂商软件。

成果已获 2 项软件著作权，落地服务 3 家头部显示企业，单

条生产线年节约成本超 275 万元、新增产值 360 万元，推动产

业从“半自动化”向“全自动化”转型，还助力中小企业降低技

术门槛，为显示产业智能制造提供关键支撑。


