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一、技术背景与行业痛点​ ​

随着全球“双碳”战略推进及新能源汽车产业高速发展，轻

量化、绿色制造成为行业核心需求。传统柔性线路板（FPC）依

赖化学蚀刻工艺，存在三大瓶颈：污染严重：蚀刻、电镀等工序

产生强酸、重金属废水，年排放量超千吨；能耗高：单位面积能

耗达 22kgce/m²（行业准入值），工艺复杂度高；尺寸受限：无

法生产超 2 米长产品，制约新能源电池包集成化设计。针对上述

问题，深圳市益达兴科技股份有限公司自 2021年起开展 FDC（柔

性模切线路板）技术攻关，以模切工艺替代蚀刻技术，实现新能

源车用超长柔性线路板的绿色、高效制造。

二、核心技术创新与突破​ ​

1. 全球首创模切工艺替代蚀刻技术​ ​

无缝拼接模切工艺：开发多辊刀协同切割系统，结合硅胶托

底膜，实现 2-5米超长柔性线路板连续生产，良率从传统 FPC 的

85%提升至 98%，填补国内外空白。



多级热压卷对卷工艺：采用四组热压辊，消除气泡，卷对卷

生产节拍提升效果明显，突破传统间歇式热压效率瓶颈。

2. 绿色制造体系革新​ ​

零化学污染：完全摒弃蚀刻、电镀等多道污染工序，年减少

强酸/重金属废液 1200 吨；

能耗降低，达国际领先水平；

材料利用率高：模切工艺铜箔浪费率降低，年节约铜材 50

吨。

3. 新能源行业适配性设计​ ​

微连接抗应力结构和高精度保险丝设计，提升电池安全性，

耐极端环境适应性强。


